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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TPSa wymagania dotyee wykonania
i odbioru robdét zwizanych z realizagj na drogach barier ochronnych stalowych w azku
z przebudow chodnika wraz z zabudawowu pod projektowanym chodnikiem w miejscaeaioRusko.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stosowgsa jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot nebdach krajowych i wojewddzkich.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwmanych
z wykonywaniem barier ochronnych, stalowych (U-14a)

1.4. Okredlenia podstawowe
Dla celéw niniejszej SST przyjmujecniastpujace okrdélenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobieenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdaigest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu
poza koror drogi, przejechaniu pojazdu na jezgiprzeznaczan dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z kiaimi lub przeszkodami statymi znajdaymi sie w
poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa- bariera ochronna, ktoérej podstawowym elementesh prowadnica
wykonana z profilowanej §ay stalowej (zat. 11.1).

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy kmmi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajca niebezpiecznym nagstwom zjechania z drogi lub je ogranieza (zat. 11.1 11.2).

1.4.4. Bariera dziglca - bariera ochronna umieszczona na pasie adyi@l drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzigtym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na dgygzdnk (zat. 11.1).

1.4.5. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczoraayijezdni a obiektami lub przeszkodami
statymi znajduicymi sk w poblizu jezdni.

1.4.6. Bariera wysignikowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowamst jdo stupkéw za
pasrednictwem wysignikow zapewniajcych odstp miedzy stupkiem a prowadricco najmniej 250 mm
(zat. 11.1i 11.2 c).

1.4.7. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnizamocowana jest do slupkow za
posrednictwem przektadek zapewnieych odstip miedzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180
mm (zal. 11.2 b).

1.4.8. Bariera bezprzekladkowa - bariera, w ktorej promied zamocowana jest bezpednio do
stupkéw (zat. 11.2 a).

1.4.9. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profiloepatesmy stalowej,
majgcy za zadanie unztiwienie ptynnego wzdlanego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w
czasie ktérego prowadnica powinna odksztakiastopniowo i w sposob plastyczny.

Odr&nia st dwa typy profilowanej tany stalowej: typ A i typ B, rénigce sé ksztattem
przettoczé (zat. 11.4).

1.4.10Przekladka - element bariery, wykonany zwykle & riokragtej, prostoktnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szefok@d 100 do 140 mm, umieszczony pedzy
prowadni@ a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barievzaystniejszych whxiwosci kolizyjnych
(niz w barierze bezprzektadkowej), powosltych,ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalgani
lub przemieszczania stupkdw nie jest odginana do, decz unoszona ku gorze.

1.4.11Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiedwygietej blachy stalowej lub z
ksztattownika stalowego, umieszczony pedaiy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzy-
manie prowadnicy w okéonej odlegidci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapawdira
podatnd¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraos¢ tagodnie obeiza stupki sitami od
nadjezdzajacego pojazdu.

1.4.12.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czadigjik

- typ| : bariera podatna, z odksztatlceniem ddelpoym od 1,8 do 2,0 m,

- typ Il : bariera o ograniczonej podatnb(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
— typ lll : bariera niepodatna (sztywna), z odkizsaiem rownym lub bliskim zeru.
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1.4.13.Pozostate okgtenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaua ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbfpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyegce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pulav OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na ktore
wydano aprobattechniczg.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowykredone s poprzez typ bariery podany
w dokumentacji projektowej, nagzujacy do ustalé producenta barier. Do elementéw tych nale
— prowadnica,
- slupki,
— pas profilowy,
- wysiegniki,
— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
- taczniki ukane,
— obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowydw wystpi¢ materialy do wykonania
elementow betonowych jak fundamenty, kotwy wraztzdeskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloyich
2.3.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej fany stalowej powinien hy okreilony w dokumentaciji
projektowej, przy czym:
- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
— typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchytki od wymiarow prowadnicy typu B podano w zajczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny kiyzgodne
z ofery producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dygtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w azkach.

2.3.2.Stupki

Stupki bariery powinny b§zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Stupki wykonuje si zwykle z ksztattownikbw stalowych o przekroju popgcznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysékérodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do
140 mm. Wymiary najcZciej stosowanych stupkéw stalowych przedstawiormatyczniku 11.8.

Ksztaltowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnadgharakterystyczna dla procesu walcowania i wobhavad, jak
widoczne tuski, pkniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczainessingte wady przez szlifowanie
lub dtutowanie z tymze obrobiona powierzchnia powinna hiagodne wycicia i zaokaglone brzegi, a
grubcs¢ ksztattownika nie mze zmniejszy sie poza dopuszczaindolma odchylle wymiarows dla
ksztattownika.

Ksztatltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdduej ksztattownika. Powierzchnia
koncow ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig peknie¢ i sladéw jamy skurczo-
wej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne wedtug
PN-H-84020 [11] - tablica 1 lub innej uzgodnioniglisi normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasiod ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [11]

Granica plastycznai, Wytrzymatci¢ na rozcaganie

Stal minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa

St3W 195 od 340 do 490
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St4w 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azikach.
2.3.3.Inne elementy bariery

Jelli dokumentacja projektowa przewiduje stosowaniesgpgrofilowego, to powinien on
odpowiadé PN-H-93461-28 [20] w zakresie wymiar6w, masy, wisti statycznych i odchytek wymia-
réw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysgjniki, faczniki ukdane, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki (zat. 11.9)sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadawymaganiom dokumentacji
projektowej i by zgodne z ofest producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytekmiarow,
rozmieszczenia otworow, rodzaju materiatu, ew. zpleezenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyckniki przewidziane do mocowania¢dey sola elementéw
bariery powinny by czyste, gtadkie, bezhnie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementow bariery meoby dokonana luzem lub w wakach.
Sruby, podktadki i drobniejsze elementcknikowe mog byé dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zadéci od wielkaci
i masy wyrobéw.

Elementy bariery powinny I8y przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatow dziatajcych koroduco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementoéw bariery pkoedzja

Sposo6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementdierparstala producent w taki sposéb, aby
zapewné trwalos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat varunkach normalnych, do co
najmniej 3 do 5 lat wérodowisku o zwikszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaaych
danych minimalna gruldé powtoki cynkowej powinna wyno&i60 pm.

2.4. Materialy do wykonania elementéw betonowychie beda wykonywane)

2.5. Sktadowanie materiatéw - barier

Elementy diusze barier mogby¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej pzagsirna
podiazu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy mpasgolnych typéw nalgy uklada
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktaddemEnty montzowe i pohczeniowe mana
sktadowa w pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczce sprztu
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powineykaz& sie
mozliwosciag korzystania z nagpujacego spretu:
— zestawu sprtu specjalistycznego do moutabarier,
— zurawi samochodowych o iadigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
— koparek kotowych,
- urzadzei whijajacych lub wibromtotow do pogrania stupkéw w grunt,

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagélne” pkt 4.
4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier w® odbywé sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystatv@poza gabary&rodka transportu. Elementy dkee (np.
profilowarg tasme stalowa, pasy profilowe) naley przewozé w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe i pohczeniowe zalecaeprzewozé w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barmezna dokonywé za pomog zurawi lub
recznie. Przy zatadunku i wyladunku, natezabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem.
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Elementy barier nafy przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozj i
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogollne zasady wykonania robét podano w OST D-MQQO0 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiaiwych robot naley, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub
wskaza Inzyniera:
- wytyczy¢ trag bariery,
— ustali lokalizacg stupkéw (zat. 11.6),
— okresli¢ wysokai¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),
— okresli¢ miejsca odcinkéw poatkowych i kaicowych bariery,
— ustali ew. miejsca przerw, przgji przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1.Stupki whbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa, SST lubzimier na wniosek Wykonawcy ustali beZpednie
whijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykawca przedstawi do akceptacijzymiera:
- spos6b wykonania, zapewrday zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyj odksztatcé lub
uszkodzé stupka,
- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczm, dotycacy uradzer whijajacych (np. miotow,
bab, kafarow) gcznych lub mechanicznych wzgdhie wibromtotéw pogyzajacych stupki w gruncie
poprzez wibragj i dziatanie udarowe.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégjtaniedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow, wynasil mm.

Dopuszczalna uhica wysokdéci stupkéw, decyduca czy prowadnica eolzie zamocowana
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczomatédtem i wymiarami otworéw w stupkach do
mocowania wysignikow lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposéb montai bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi dceepkaxcii Irzyniera.

Bariera powinna hy montowana zgodnie z instrugcmontaowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek gimdonych wielkoscia otworow w
elementach bariery, powinien doprowaddio zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnicrieay w
planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidiek otworow lub cgc,
naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementow bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, naktadajc
nastpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzednieg@dnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby
konce odcinkéw témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesaesmjse po barierze, nie zaczepiat o
krawedzie zhczy. Ssiednie odcinki témy s taczone ze sap zwykle przy uwyciu srub noskowych
specjalnych, zwykle po sg&na kade pohczenie.

Montaz wysiegnikéw i przektadek ze stupkami i prowadgipowinien by wykonany scisle
wedtug zaleci producenta bariery z zastosowaniem przewidziardahego celu elementéw (obejm,
wspornikdw itp.) oraz wiciwych srub i podktadek.

Przy montau barier nalgy zwrac& uwag na poprawne wykonanie, zgodne z dokumeatacj
projektows i wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw pocatkowych i kaicowych bariery, o wikxiwej diugdci odcinka (np. 4 m, 8m, 12
m, 16 m), z zastosowaniemycknikow uk@nych w miejscach niezbinych przy padczeniu
poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonynodchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, zemtwalm kotwa betonowa w przypadkach
przewidzianych w dokumentaciji projektowe;j,

— odcinkoéw barier ostonowych o wdeawej diugdci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, c) ér@go pocatkowego, d) ukénego kacowego, e)
wzmochionego,
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— odcinkéw przejciowych pomedzy r&znymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dajach do
mostu z zastosowaniem wtawe] diugaci odcinka ukénego w planie, jak réwniepolczenia z
barierami betonowymi petnymi i ew. pozami betonowymi,

— przerw, przej¢ i przejazdéw w barierze w celu np. éiwp do kolumn alarmowych lub innych
urzadzei, przegcia pieszych z pobocza drogi za bagiertym na chodnik mostu, na skeopvaniu z
drogami, przejcia przez pas dzigty, przejazdu poprzecznego przez pas gayel

— dodatkowych uradze, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostonypiow bariery, itp. (np. wg
zal. 11.5).

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biale - po lewej stronie jezdni.

Odlegtdici pomedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnycbggodne z ustaleniami

WSDBO [32].

Elementy odblaskowe nal¢ umocowa do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3lpkt 6.
6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budawzgwiadczeniem o jali@i (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna lbyzgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budeych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie
wihasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatdw w zakresienaga podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Rodzaj Ocena wynikow

Lp. badania Liczba bada Opis bada bada

1 | Sprawdzenie|5 do 10 badaz Powierzchrg zbada Wyniki powinny by¢
powierzchni | wybranych losowo| nie uzbrojonym okiem. | zgodne z wymagania
elementéw w k& | Do ew. sprawdzenia | mi punktu 2 i katalo-
dej dostarczanej | gtebokasci wad wy¢ giem (informacy)

partii wyrobow dostpnych narzdzi producenta barier
liczacej do 1000 | (np. liniatow z
elementow czujnikiem, suwmiarek
mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie PrzeprowadZi uniwer-
wymiaréw salnymi przyradami

pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.2.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét najezbada:

a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumengagjojektows (lokalizacja, wymiary, wysokd
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnipunktem 2 i katalogiem (informagj
producenta barier,

c) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowas¢ monteu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

e) poprawnd¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie zkteam 5 i w odlegtéciach
ustalonych w WSDBO [32].
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogollne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@@QWymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy platrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej oligg:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie rohot,

— dostarczenie materiatow,

— osadzenie stupkéw bariery (beZpednie wbicie wzgidnie wwibrowanie w grunt),

- monta bariery (prowadnicy, wysgnikoéw, przektadek, obejm, wspornikow itp. z pomoc
wiasciwych srub i podktadek) z wykonaniem nieginych odcinkéw poctkowych i kaicowych, ew.
barier ostonowych, odcinkéw przejowych pomédzy r&nymi typami barier, przerw, przgj i
przejazdéw w barierze, umocowaniem elementéw o#blagch itp.,

— przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdénepgrzeznaczenia.
Gatunki

2.  PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

4.  PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegioenne IPE walcowane na
goraco

6. PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe et¢ na zimno otwarte. Ceowniki

réwnoramienne ze stali eglowej zwyktej jakdci o R, do
490 MPa

7. PN-H-93460-07 Ksztattowniki staloweetg na zimno otwarte. Zetowniki ze
stali weglowej zwyktej jakdci o R,, do 490 MPa

8. PN-H-93461-15 Ksztattowniki staloweetg na zimno otwarte, okil®enego
przeznaczenia. Ksztattownik na poz drogovd, typ B

9. PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowee¢tgé na zimno otwarte, okdl®enego
przeznaczenia. Ceowniki potzaméida prostoktne

10. PN-H-93461-28 Ksztattowniki staloweetg na zimno otwarte, ok§lenego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie



